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I. Grundlage des Berichts 

1 Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
' Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprungiich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70. 17)): 

Beschreibung, Seiten 

2, 3, 5, 7-1 1 in der ursprungiich eingereichten Fassung 

1 1 4, 4a, 4b, 6 eingegangen am 1 8.08.2004 mit Schreiben vom 16.08.2004 

Anspruche, Nr. 



2 Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3 Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftiichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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eingegangen am 18.08.2004 mit Schreiben vom 16.08.2004 



Zeichnungen, Blatter 
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in der ursprungiich eingereichten Fassung 
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PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/bP 03A)bv344 



5 □ Dieser Bericht 1st ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, 1st unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfindenschen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-7 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1-7 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-7 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EP 03/05344 
J PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATF 

Nachstliegender Stand der Technik und Oberbegriff des Patentanspruchs 1: 
EP-A-0776719. 

Aufgabe und Losung: Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde das 
bekannte gattungsgemaBe Werkzeug dahingehend weiter zu verbessem, daB nicht nur 
ein Austauschvorgang des Schneidkorpers rasch und zielsicher ausgefuhrt werden 
kann, sondern daB auch noch eine sichere Krafteinleitung der Bearbeitungskrafte 
wahrend der zerspanenden Bearbeilung in den Halter gewahrleistet ist, so daB eine 
hohe Bearbeitungsgenauigkeit sichergestellt werden kann. 

Die im Patentanspruch 1 vorgeschlagene Merkmalskombination tind insbesondere die 
Schrage (50) und die in der Aufnahme eingebauten und mit der Werkzeug-Schrage 
mitwirkenden Gewindegang (54), bilden eine einfache, sichere und spielfreie 
Verbindung von Werkzeug und Halterung wodurch die gestellte Aufgabe gelost ist. 
Die Losung ist neu und laBt sich aus der zitierten Dokumenten in naheliegender Weise 
nicht ableiten. 

Die gewerbliche Anwendbarkeit des Gegenstands des Patentanspruchs 1 ist gegeben. 

Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit des Gegenstands der 
Anspruche 2-7 ist durch ihre Abhangigkeit von Patentanspruch 1 gegeben. 
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Hartmetall-Werkzeugfabrik Paul Horn GmbH, Unter dem Holz 33-35, 

72072 Tubingen 



Die Erfindung betrifft ein Werkzeug zur spanenden Bearbeitung, insbesondere 
Fraswerkzeug, mit einem Halter und einer darin angeordneten Aufnahme fiir 
einen Schneidkorper, der ein Bearbeitungsteil und ein Festlegeteil aufweist, mit 
den Merkmalen des Oberbegriffes des Patentanspruches 1 . 

Dahingehende Werkzeuge sind in einer Vielzahl von Ausfiihrungsformen auf 
dem Markt frei erhaltlich und bei den bekannten Losungen werden verschie- 
dene M6glichkeiten angeboten, den Schneidkorper vorzugsweise aus einem 
Hartmetallwerkstoff bestehend, der bei der Bearbeitung einem VerschleiS un- 
terliegt, an einem Halter austauschbar festzulegen. So ist es durch die deutsche 
Patentschrift DE 34 48 086 C2 bekannt, einen ringfdrmigen SchneidkSrper, 
der radial an seinem AuSenumfang mit einer Bearbeitungsschneide versehen 
ist, Uber drei an seiner Unterseite angeordnete, diametral einander gegenuber- 
liegende sowie ballig geformte Rippen in korrespondierend ausgebildete, ko- 
nisch sich nach auBen hin verbreiternde Festlegenuten an der Stirnseite des 
Halters einzubringen, urn dergestalt den Schneidkorper Qber eine konische 
Festlegeschraube, die stirnseitig die Mittenausnehmung des Schneidkorpers 
durchgreift, am Halter zu fixieren. Die dahingehende Losung erlaubt eine mo 
mentenfreie Auflage des SchneidkSrpers am Halter 
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Durch die EP 0 776 71 9 A1 ist ein gattungsgemaSes Werkzeug zur spanenden 
Bearbeitung, insbesondere Fraswerkzeug bekannt, mit einem Halter und einer 
darin angeordneten Aufnahme fiir einen SchneidkSrper, der ein Bearbeitungs- 
teil und ein Festlegeteil aufweist, das ein FuBteil hat, das in die Aufnahme in • 
5 einer Aufnahmestellung einsetzbar ist und das in eine Verrastungsstellung ge- 
dreht mindestens einen Haltevorsprung in der Aufnahme untergreift, um derge- 
stalt fur die spanende Bearbeitung mit dem Schneidkorper einsetzbar zu sein, 
wobei zwei diametral einander gegeniiberliegende Verrastungsstege am FuBteil 
vorhanden sind, und wobei diese am freien Ende des Festlegeteiles angeordnet 
10 uber einen Festlegeschaft mit dem zur Umgebung sich erweiternden Zentrier- 
konus verbunden sind. Bei der bekannten Losung erfolgt eine Verrastung des 
Schrieidwerkzeuges mit dem Haltereinsatz mithin iiber eine Art SteckschlUssel- 
system mit zwei Verrastungsstegen, wobei Angriffsflachen am Werkzeug dar- 
uber hinaus die Festlegung in der Art eines Schlilssels erleichtern sollen. Fur • 
1 5 die dahingehende Verrastung und mithin fiir eine Selbstzentrierung des Werk- 
zeuges im Halter ist es notwendig, daR zwischen den Schlusselteilen und der 
Aufnahme am Haltereinsatz ein Spiel besteht. Aufgrund des vorgesehenen 
Spieles ist eine sichere Krafteinleitung der Bearbeitungskrafte, wahrend der 
zerspanenden Bearbeitung, in den Halter nicht derart moglich, als daB eine 
20 sehr hohe Bearbeitungsgenauigkeit sichergestellt werden k5nnte, wobei das 
bekannte Werkzeug den Vorteil hat einen Austauschvorgang des Schneidkor- 
pers rasch und zielsicher vonstatten gehen zu lassem. Zwar ist in den US-PS - 
4,958,965 und 5,598,751 bereits vorgesehen worden am Ende eines koni- 
schen Festlegeschaftes des Schneidwerkzeuges ein Eingriffsgewinde vorzuse- 
25 hen, das in korrespondierende Gewindegange im; Halter eingreift; allein 

kommt es bei diesen bekannten LSsungen erneut zumindest im Obergangsbe- 
reich vom konischen Schaft zu der Gewindeeingriffsmoglichkeit zu einem 
Spiel, was eine hohe Bearbeitungsgenauigkeit beeintrachtigt. 
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Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe zu- 
grunde, das bekannte gattungsgemaBe Werkzeug dahingehend weiter zu ver- 
bessern, daB nicht nur ein Austauschvorgang des Schneidkorpers rasch und 
zielsicher vonstatten gehen kann, sondern daB auch noch eine sichere Kraftein- 
leitung der Bearbeitungskrafte wahrend der zerspanenden Bearbeitung in den 
Halter gewahrleistet ist, urn dergestalt eine hohe Bearbeitungsgenauigkeit si- 
cherzustellen. Eine dahingehende Aufgabe lost ein Werkzeug mit den Merkma- 
len des Patentanspruches 1 in seiner Gesamtheit. 

Dadurch, daB gemaB dem kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 1 der 
jeweilige Verrastungssteg an seiner dem Zentrierkonus benachbarten Seite mit 
einer Schrage versehen ist, die in Richtung des freien Endes des Festlegeteiles 
abfallt und daB im Inneren der Aufnahme j'edem Verrastungssteg zugeordnet 
mindestens ein Teil eines Gewindeganges vorhanden ist, dessen Steigung be- 
ginnend am Haltevorsprung sich in Richtung der stirnseitig zumindest teilweise 
geschlossenen Innenwand der Aufnahme orientiert, ist ein Festlegevorgang des 
Schneidkorpers ohne weiteres Festlegemittel, wie einer Festlegeschraube oder 
dergleichen, moglich und durch einfaches Einsetzen des Schneidkorpers in die 
Aufnahme und Verdrehen in seine Verrastungsstellung ist ein Festlegevorgang 
sicher veranlaBt und in umgekehrter Reihenfolge kann mit geringen Betati- 
gungskraften die eingenommene Rastposition auch wieder gelSst werden, urn 
den SchneidkSrper aus der Aufnahme zu entfernen. 

Uber die genannten Verrastungsstege am FuBteil wird wahrend des Festlege- 
vorganges der Zentrierkonus gegen den Anlagekonus des Halters gezogen, 
wobei dies noch dadurch unterstutzt ist, daB der jeweilige Verrastungssteg an 
seiner den Zentrierkonus benachbarten Seite mit der Schrage versehen ist, die 
in Richtung des freien Endes des Festlegeteiles abfallt. Die dahingehende 
Schrage unterstutzt den beschriebenen Einziehvorgang in den Aufnahmekonus 
des Halters. Uber den genannten Gewindegangteil erfolgt in der Art einer Ein- 
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schraubbewegung der Festlegevorgang des Schneidkorpers am Halter und es 
entsteht dergestalt ein erhohtes Anzugsmoment auf den jeweiligen Verra- 
stungssteg, so daB sich dergestalt unter Einbezug aller beanspruchten Merkma- 
le des Anspruches 1 in der Verrastungsstellung des Schneidkorpers innerhalb 
5 des Halters, die bei der Bearbeitung auftretenden Bearbeitungskrafte uber den 
SchneidkSrper sicher in den Halter ableiten lassen. Das beschriebene Werk- 
zeug ist insbesondere in der Ausgestaltung eines Fraswerkzeuges geeignet, bei 
dem der Halter uber eine entsprechende Maschine, wie Werkzeugmaschine 
oder Bohrmaschine angetrieben wird; es sind aber auch Bearbeitungen denk- 
1 0 bar, bei denen das Werkzeug still stent und im Sinne einer Drehbearbeitung 
das Werkstiick relativ zum Werkzeug sich urnlaufend bewegt. 



gegen den AuBenumfangsrand des Aufnahmekonus gezogen ist. Hierbei 
kommt es jedoch nicht zur Anlage an den AuBenumfangsrand, vielmehr 
erfolgt eine Zentrierung uber die konisch aneinanderliegenden Anlagefla- 
chen, was eine genaue Justierung des Schneidkorpers an der Stirnseite des 
5 Halters erlaubt. 

Dei eine r bcsondcra bcvorzugtcn AuofUhrungoform dco crfindungsgemaBen - 
Werkzeuges sind zwei diametral einander gegenUberliegende Verrasturigs- 
stege am FuBteil vorhanden, wobei diese am freien Ende des Festl^geteils 
1 0 angeordnet Uber einen Festlegeschaft mit dem zur Umgebune?fch erwei- 
temden Zentrierkonus verbunden sind. Ober die dahingehpfiden Verra- 
stungsstege am FuBteil wird wahrend des Festlegevorgarfges der Zentrierko- 
nus gegen den Anlagekonus des Halters gezogen. Vorzugsweise wird dies 
noch dadurch unterstiitzt, daB der jeweilige Veppastungssteg an seiner dem 
1 5 Zentrierkonus benachbarten Seite mit einer?6hrage versehen ist, die in 
Richtung des freien Endes des Festlegetejfe abfallt. Die dahingehende 
Schrage unterstiitzt den beschriebenpn Einziehvorgang in den Aufnahme- 
konus des Halters. / 

20 Bei einer weiteren bevoradgten Ausfuhrungsform des erfindungsgemaSen 
Werkzeuges ist im Inneren der Aufnahme jedem Verrastungssteg zugeord- 
net mindestens eU/feil eines Gewindeganges vorhanden, dessen Steigung 
beginnend arn/Haltevorsprung sich in Richtung der stirnseitig geschlossenen 
Innenwand^der Aufnahme ortentiert. Ober den dahingehenden Gewinde- 

25 gangte^Kerfolgt in der Art einer Einschraubbewegung der Festlegevorgang 
des^chneidkdrpers am Halter und es entsteht dergestalt ein erhShtes An- 
/ io i gsmomont auf den jowoiligon Vorraotungootc g. 
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1 . Werkzeug zur spanenden Bearbeitung, insbesondere Fraswerkzeug, mit 
einem Halter (10) und einer darin angeordneten Aufnahme (12) fur ei- 
nen Schneidkorper (14), der ein Bearbeitungsteil (16) und ein Festlege- 
teil (18) aufweist, das ein FuBteil (20) hat, das in die Aufnahme (12) in 
einer Aufnahmestellung (22) einsetzbar ist und das in eine Verrastungs- 
stellung gedreht mindestens einen Haltevorsprung (26) in der Aufnahme 
(1 2) untergreift, urn dergestalt fur die spanende Bearbeitung mit dem 
Schneidkdrper (14) einsetzbar zu sein, wobei zwei diametral einander 
gegenuberliegende Verrastungsstege (32) am FuBteil (20) vorhanden 
sind, und wobei diese am freien Ende des Festlegeteiles (18) angeordnet 
uber einen Festlegeschaft (48) mit dem zur Umgebung sich erweitern- 
den Zentrierkonus (36) verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, dais 
der jeweilige Verrastungssteg (32) an seiner dem Zentrierkonus (36) be- 
nachbarten Seite mit einer Schrage (50) versehen ist, die in Richtung des 
freien Endes des Festlegeteiles (18) abfallt und daB im Innem (52) der 
Aufnahme (12) jedem Verrastungssteg (32) zugeordnet mindestens ein 
Teil eines Gewindeganges (54) vorhanden ist, dessen Steigung begin- 
nend am Haltevorsprung (26) sich in Richtung der stirnseitig zumindest 
teilweise geschlossenen lnnenwand (56) der Aufnahme (12) orientiert. 

2. Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnah- 
me (12) stirnseitig einen quer zur Langsachse (28) des Halters (1 0) ver- 
laufenden Aufnahmekanal (30) aufweist, der von mindestens einem Ver- 
rastungssteg (32) des FuSteils (20) durchgreifbar ist und daB der Auf- 
nahmekanal (30) randseitig von dem jeweiligen Haltevorsprung (26) be- 
grenzt ist, der von dem jeweiligen Verrastungssteg (32) in der Verra- 
stungsstellung (24) untergreifbar ist. 
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3. Werkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Aufnah- 
mekanal (30) stirnseitig in einen Aufnahmekonus (34) miindet, der sich 
zur Umgebung hin erweitert und der in Anlage mit einem korrespondie- 
rend ausgebildeten Zentrierkonus <36) des Festlegeteils (18) in der Ver- 
rastungsstellung (24) des Schneidkorpers (14) bringbar ist. 

4. Werkzeug nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB sich an dem 
Zentrierkonus (36) das Bearbeitungsteil (16) mit mindestens einer Bear- 
beitungsschneide (38), vorzugsweise eine Dreischneidenplatte (40), an- 
schlieBt und daB zwischen Zentrierkonus (36) und Bearbeitungsschnei- 
de (38) ein AnschluSteil (42) angeordnet ist, das in der Langsachse (28) 
des Halters (10) in der Verrastungsstellung (24) des Schneidkorpers (14) 
gegen den AuBenumfangsrand (40) des Aufnahmekonus (34) gezogen 
ist. 

5. Werkzeug nach einem der AnsprUche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB einer der beiden Verrastungsstege (32) radial kurzer ausgelegt ist als 
der andere und daB der schlitzformige Aufnahmekanal (30) eine dem- 
gemaB langere und eine kurzere Aufnahmeflanke (58) aufweist. 

6. Werkzeug nach einem der AnsprUche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB entgegen der Bearbeitungsrichtung der jeweiligen Bearbeitungs- 
schneide (38) der Schneidkorper (14) nach Einsetzen in die Aufnahme 
(12) in seine Verrastungsstellung (24) bringbar ist und in entgegengesetz- 
ter Drehrichtung in eine Aufnahmestellung (22). 

7. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB die axiale Lange des Festlegeschaftes (48) zumindest groSer ist als 
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die in Langsachse (28) des Halters (10) gemessene Lange der diametral 
einander gegeniiberliegenden Haltevorspriinge (26), insbesondere be- 
zogen auf ihre Schragen (50). 



-5 
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